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DiFlow Sistema Semi-Continuo de Desodorizacao
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Projetado para minimas contaminagdes de
produto.

Alta eficiéncia de desodorizagcdo com
“stripping” depositado na parte rasa na bandeja
da Cascata DiFlow.

Sifées térmicos duplos opcionais com “looping”
para uma 6tima recuperagao de calor.

Sistema opcional de recuperagao de calor com
agua quente.

Totalmente sem vazamentos de ar com
sistema de selagem por vapor.

Facil acesso para servigo e manutengao.
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PROCESSOS BASICOS

Lotes de o6leo pré-aquecidos sao bombeados para
Tanque de Medigdo, onde o 6leo € parcialmente
deaerado e seco. O lote é enviado ao Desodorizador em
intervalos de 15-20 minutos. La, o o6leo é
progressivamente deaerado, fervido, desodorizado,

descolorido por calor e resfriado.

O dleo é pré-aquecido na bandeja de recuperacdo de
calor com vapor quente gerado pelo 6leo desodorizado
aquecido na bandeja de pré-resfriamento. As serpentinas
das bandejas sdo conectadas em um sistema fechado
parcialmente preenchido com agua. Isto cria um efeito
termo-sifao que naturalmente faz circular o fluido nas
serpentinas, uma vez que alterna entre as fases liquida e
vapor.

O “stripping” DiFlow e a bandeja de desodorizagédo tém
trés subcompartimentos agitados pelos vapores. O vapor
€ injetado também em varios tubos subindo a partir do
compartimento inferior até o compartimento médio e
terminando no superior. O coletor de 6leo no fundo &,
assim, rapidamente reciclado para o compartimento
sobrejacente de onde cai por cascatas de volta para o
fundo. Isto produz uma cortina de oleo entre os
compartimentos a qual, combinada com a camada
superficial, aumenta substancialmente a superficie de
6leo exposta ao pleno vacuo, melhorando assim a
eficiéncia.



Caracteristicas e vantagens

e Minima contaminagdo de produtos misturados nas

DiFlow Sistema Semi-Continuo de Desodorizacao

bandejas, nas estruturas internas e externas com e
equipamento projetado para maxima drenagem. | Termo-siféo para pré-aquecer
e Requisitos minimos de vapor devido a camada ofl] e bandeja deaeradora
superficial de “stripping” em DiFlow cascata nas j i
bandejas. = N S [
e A mais alta recuperagao de calor com termo sifdo duplo. —E 1 Termo-sifdo opcional para
e E possivel até 200.000 kJ por tonelada de recuperagéo L aquecimento da bandeja
de calor adicional utilizando a agua de servigo para ] E
aquecer a agua de alimentacéo da caldeira. = e
e Serpentinas sem costura e radiografadas para alta it e Aquecimento final e bandeja
durabilidade. i de pré-stripping
e Serpentinas removiveis através de manivelas. = 4 B
e Sem vazamentos de ar no desodorizador garantido pelo == Coletor de refluxo
recipiente isolado e visores com vidros. il | Tl | Mo
e Facil acesso para a prestagdo de servico através de -+ ' Sy
portas de inspecéao estrategicamente colocadas. 1 . e
e Para Plantas de capacidade 50-650 DPT (toneladas por 1] —t—
24 horas). d l
|t Bandejas desodorizadoras,
[ aquecimento e descoloragdo
- : - (1-3)
CONSUMO 1 ——
A ™~ Tubulagzo de reciclagem de
Valores tipicos por tonelada de 6leo entrando com 60°C: 4 { 6leo de baixo do tabuleiro
L. — para os niveis superiores
Eletricidade: 1,5 - 2,5 kWh dependendo do tamanho da planta i i
acrescentar cerca de 4,2 kWh para condensacgao a gelo. Bl = Sie o
= . - Termo-siféo opcional para
Vapor (10 BARG): 120 kg (com condensadores de superficie) | resfriamento da bandeja
25 kg, com condensacao a gelo. P
Energia de Aquecimento: 317000 kJ + 3500 kJ /% FFA (TS —ii : e
individual) 223.000 kJ + 3500 kJ /% FFA (duplo TS) = ST ESE
. Termo-sifao bandeja de
Agua de Refrigeracéo (30°C): 15m3 em AT 6°C 4 m® em AT 6° == esfriamento
C, com condensacéo a gelo. =
= =I5 —.— Anti-oxidante
Acido citrico: 0,05 kg (opcional como anti-oxidante) T &= il B
g : Resfriador de bandeja
Nota: A agua de resfriamento é a quantidade em circulagao : =
por tonelada de 6leo. <
A perda real é geralmente de 3% deste valor. ; L
EQUIPAMENTO DE ESPACO REQUISITOS Recolhedor de bandeja
50-300 DPT: Quatro niveis, cada 55 m?, com 6 m de
elevagao
300-650 DPT: Quatro niveis, cada 70 m?, com 6 m de
elevagao

O desodorizador exigira uma elevacéao total de 24 - 34 m.

Nota: Sala de controle, MCC, gerador de vapor e refrigeragado
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